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@ Kurvenrolle 

® Die Erfindung betrlfft elno Kurvenrolle nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1. 

Die Kurvenrolle zeichnet sich dadurch aus, daB. jewails 
ausgehend von beiden Stiimflachen (30, 11) des Rolienzap- 
fens (2) vonelnander getrennte axiale Schmierbohrungen 
{18, 21) verlaufen, wobei die von der Stirnflache (30) des 
ersten Abschnrttes (16) ausgehetide axiale Schmierbohrung 
(18) mtt zumindest einer radialen Schmierbohrung (19) 
verbunden 1st, die mit einem zwischen Bund (8) und Bond (7) 
vorgesehenen ringformigen Raum (20) in Verbindung steht, 
wahrend die von der Stirnflache (11) des zweiten Abschnit- 
tes (17) ausgehende axiale Schmierbohrung (21) in zumin- 
dest sine radiale Schmierbohrung (22) mundet, an die sich 
eine Schmierbohrung (24) des Anlaufringes (13) anschlieSt, 
die mit einem zwischen dem Bord (5) und dem AuSenum- 
fang des Anlaufringes (13) gebiidsten ringformigen Raum 
■ (26) verbunden ist 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kurvenrolle, bestchend 
aus einem Rollenzapfen, der einen mit einem Bund und 
einer Laufbahn versehenen ersten Abschnitt und einen 5 
mit einem AuBengewinde und einem Schaft versehenen 
zweiten Abschnitt aufweist, und einem AuBenlaufring. 
zwischen dessen Laufbahnen und der Laufbahn des Rol- 
lenzapfens Waizkdrpersatze abrollen, wobei zwischen 
einem Bord und dem Schaft ein auf den Schaft aufge- 10 
preBter Anlaufring angeordnet ist und wobei zur 
Schmierung der Laufbahnen und der WftlzkOrpersatze 
im Rollenzapfen axial und radial verlaufende Schmier- 
bohrungen vorgesehen sind und die Walzkdrper nach 
auBen durch beidseitig angeordnete Dichtringe abge- 15 
dichtet sind. 

Kurvenrollen sind hochbelastete Maschinenbauteile. 
Sie haben im wesentlichen den Aufbau eines Zylinder- 
rollen- oder Nadellagers, das auf einem Rollenzapfen 
angeordnet ist Die AuBenmantelflache seines AuBen- 20 
ringes walzt unmittelbar auf einer geraden oder kurven- 
fdrmigen Laufbahn ab. Bedingt durch die punktuelle 
Krafteinleitung und die Drehung unterliegt der AuBen- 
ring daher einer hohen Biegewechselbeanspruchung 
und wird deshalb im Vergleich zu konventionellen La- 25 
gerringen mit einer dickeren Wands tarke ausgefOhrt 
Die verstarkten AuBenringe erlauben eine unmittelbare 
Verwendung als Druckrollen fur Kurvenscheiben, als 
Exzenterrollen, Kipphebelrollen und dergleichen. Typi- 
sche Einbaufalle sind beispielsweise Linearf Qhrungen in 30 
Werkzeugmaschinen oder in Transportsystemen wie 
Lackier- oder Montagelinien. 

Eine derartige Kurvenrolle ist im DE-GM 92 08 416 
beschrieben. Sie besteht aus einem Doppelbord-AuBen- 
ring, einem Rollenzapfen, einem Waizkdrpersatz und 35 
einem aufgepreBten Anlaufring. Der Waizkdrpersatz ist 
nach auBen mit Dichtungen abgedichtet Von der 
Bundseite des Rollenzapfens erstreckt sich bis zur ge- 
windeseitigen Stirnflache eine durchgehenden axiale 
Schmierbohrung. Zur Zufuhrung des Schmiermittels fur 40 
den Waizkdrpersatz ist zwischen der axialen Schmier- 
bohrung und einer Laufbahn der Walzkdrper eine ra- 
diale Schmierbohrung angeordnet, die mit der axialen 
Schmierbohrung in Verbindung steht Die Zufuhrung 
des Schmiermittels erfolgt nun ttber die axiale bzw. ra- 45 
diale Schmierbohrung direkt auf die Laufbahn des 
Walzkdrpersatzes. 

Der Nachteil einer derartigen Kurvenrolle besteht 
darin, daB bei einer Nachschmierung verbrauchter 
Schmierstoff durch die Dichtungen in die Umgebung 50 
verpreBt wird und so mit Produkte bzw. die Umwelt 
belastet werden. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Kurvenrolle 
so auszubilden, daB bei einer Nachschmierung kein ver- 
brauchter Schmierstoff durch die Dichtungen austritt 55 

ErBndungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst 
daB, jeweils ausgehend von beiden Stirnfiachen des Rol- 
lenzapfens voneinander getrennte axiale Schmierboh- 
rungen verlauf en, wobei die von der Stirnflache des er- 
sten Abschnittes ausgehende axiale Schmierbohrung eo 
mit zuniindest einer radialen Schmierbohrung verbun- 
den ist, die mit einem zwischen Bund und Bord vorgese- 
henen ringf6rraigen Raura in Verbindung steht, wah- 
rend die von der Stirnflache des zweiten Abschnittes 
ausgehende axiale Schmierbohrung in zumindest eine 65 
radiale Schmierbohrung mOndet, an die sich eine 
Schmierbohrung des Anlaufrings anschlieBt, die mit ei- 
nem zwischen dem Bord und dem AuBenumfang des 
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Anlaufringes gebildeten ringfdrmigen Raum verbunden 
ist 

In Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 2 ist 
vorgesehen, daB uber die von der einen Stirnflache aus- 
gehenden Schmierbohrungen Schmiermittel zugefahrt 
und Qber die von der anderen Stirnflache ausgehenden 
Schmierbohrungen Schmiermittel abgeleitet wird. 

Dadurch ist gewahrleistet daB bei erforderlichen 
Nachschmierungen der verbrauchte Schmierstoff nicht 
uber die Dichtungen an die Umgebung abgegeben wird, 
sondern Uber eine an eine axiale Schmierbohrung ange- 
schlossene Abfuhrleitung in einen Sammelbehalter ge- 
fdrdert werden kann. 

Der sich daraus ergebende Vorteil liegt darin, daB der 
Schmierstoff bereits an den Stirnseiten der Walzk6rper 
in den Hohlraum eintritt und somit die gesamte Breite 
der Laufbahnen der Walzkdrper Gberstreicht, bevor er 
an der gegenOberliegenden Seite diesen, die Walzkdr- 
per aufnehmenden Hohlraum, verlaBt Damit wird eine 
besonders intensive Schmierung des Lagers gewahrlei- 
stet 

Ein anderer Vorteil besteht darin, daB die radialen 
Schmierbohrungen auBerhalb der Laufbahnen der 
Walzkdrper enden und diese somit nicht unterbrochen 
sind. Dadurch wird ein besonders ruhiger Lauf der Kur- 
venrolle und deren unabhangige Einbaulage erreicht 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung nach 
Anspruch 3 ist vorgesehen, daB die radiale Schmierboh- 
rung in eine ringfdrmige Nut des Schaftes und/oder des 
Anlaufringes mundet 

Durch diese ringformige Nut des Schaftes und/oder 
des AuBenringes vereinfacht sich die Montage der Kur- 
venrolle wesentlich, da die radiale Schmierbohrung im 
Schaft nicht mit der radialen Schmierbohrung im An- 
laufring fluchten muB. 

Es sollen nach Anspruch 4 sowohl zwischen dem 
Bund und dem Bord als auch zwischen dem Anlaufring 
und dem Bord Dichtringe mit Doppellippen angeordnet 
sein. 

Diese doppellippigen Dichtringe verhindern einer- 
seits ein voUstandiges Austreten des Schmiermittels in 
die Umgebung und andererseits ein Eindringen von 
Schmutz von aufien. 

SchlieBlich ist in Weiterbildung der Erfindung nach 
Anspruch 5 vorgesehen, daB die radiale Schmierboh- 
rung schrag zu einer Mittelachse des Rollenzapfens an- 
geordnet ist 

Durch diese Anordnung wird eine Verkurzung der 
axialen Baulange des Rollenzapfens ermdglicht 

Die Erfindung wird an nachstehendem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Kurvenrolle, teilweise 
geschnittenund 

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Rollenzapfens, teilwei- 
se geschnitten. 

Die in Fig. 1 dargestellte Kurvenrolle besteht aus ei- 
nem AuBenlaufring 1, einem Rollenzapfen 2 und den 
zylindrischen Waizkdrpern 3 und 4. Der Rollenzapfen 2 
besteht aus einem ersten Abschnitt 16, der einen Bund 8 
und eine Laufbahn 12 aufweist und einem zweiten Ab- 
schnitt 17, der einen Schaft 9 und ein sich daran anschlie- 
Bendes AuBengewinde 10 aufweist 

Der AuBenlaufring 1 ist fiber die Waizkdrpersatze 3 
und 4 drehbar auf dem Abschnitt 16 des Rollenzapfens 2 
gelagert Der AuBenlaufring 1 weist an seinen Enden 
und in seiner Mitte Borde 5, 7 und 6 auf, die die Laufbah- 
nen 28, 29 der W&Jzkdrper 3, 4 in axialer Richtung be- 
grenzen. 
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An die Stiraseite des Waizkdrpersatzes 3 schlieBt sich 
ein Anlaufring 13 an, der fest mit dem Schaft 9 des 
Rollenzapfens 2 verbunden ist und mit seiner auBeren 
Umfangsflache und der Umfangsflache des Bordes 5 
einen kreisringfarmigen Raum 25 in radialer Richtung 
begrenzt In axialer Richtung wird dieser Raum 25 von 
den Stimflachen der Wfilzkorper 3 und einem Dichtring 
14 begrenzt 

lm Abschnitt 16 an der anderen Seite des Rollenzap- 
fens 2 wird ein weiterer kreisringfdrmiger Raum 20 ge- 
bildet der in radialer Richtung von einem Teil der Um- 
fangsflache des Bundes 8 und der Umfangsflache des 
Bordes 7 und in axialer Richtung von den Stimflachen 
der Walzkdrper 4 und einem Dichtring 15 begrenzt 
wird. 

Von der Stirnflache 30 des Bundes 8 erstreckt sich 
eine axiale Schmierbohrung 18 bis in das erste Drittel 
des Abschnittes 16. Diese axiale Schmierbohrung 18 ist 
mit zwei radialen Schmierbohrungen 19 verbunden, die 
in den ringformigen Raum 20 munden. 

Von der Stirnflache 11 des Rollenzapfens 2 erstreckt 
sich eine von der axialen Schmierbohrung 18 getrennte 
weitere axiale Schmierbohrung 21, die im letzten Drittel 
des Abschnittes 16 endet Von dieser axialen Schmier- 
bohrung 21 erstreckt sich eine radiale Schmierbohrung 
22, die in eine sich rings urn den Schaft 9 erstreckende 
kreisringfarmige Schmierrille 23 mundet 

Der Anlaufring 13 ist nun seinerseits ebenfalls mit 
einer weiteren radialen Schmierbohrung 24 versehen, 
die auch in die Schmierrille 23 mundet Die radiale 
Schmierbohrung 24 endet auf der anderen Seite im be- 
reits beschriebenen Raum 25. 

Zum AnschluB an eine Zufuhr- bzw. Abfuhrleitung 
des Scimuermittels ist sowohl die axiale Schmierboh- 
rung 18 als auch die axiale Schmierbohrung 21 mit ei- 
nem Innengewinde 27 bzw. 26 versehea 

Tritt nun beispielsweise Schmiermittel tlber die axiale 
Bohrung 21 ein, so wird es Ober die radiale Schmierboh- 
rung 22, die Schmierrille 23 und die radiale Schmierboh- 
rung 24 in den Raum 25 gefdrdert und gelangt von dort 
auf die Laufbahnen 12, 28, 29 der Walzk5rper 3 und 4. 
Verbrauchtes Schmiermittel wird von den Laufbahnen 
12, 28, 29 Ober den kreisringfarmigen Hohlraum 20, die 
radialen Schmierbohrungen 19 und die axiale Schmier- 
bohrung 21 in einen Sammelbehalter geferdert 

Der in Fig. 2 dargestellte Rollenzapf en 2 zeichnet sich 
dadurch aus, daB die radialen Schmierbohrungen 19 
schrag zu einer Mittelachse 31 des Rollenzapfens 2 an- 
geordnet sind, & h. abweichend von einem rechten Win- 
kel in die axiale Schmierbohrung 18 munden. 

Der Bund 8 des Rollenzapfens 2 kann in diesem Fall in 
axialer Richtung verkflrzt werden, da das Innengewinde 
27 zur sicheren Befestigung einer Schmiermittelablei- 
tung ebenfalls defer in die axiale Schmierbohrung 18 
geschnitten werden kann. 

Bezugszetchenliste 

1 AuBenlaufring 

2 Rollenzapfen 
3,4Walzkarper 
5,€,7Bord 

8 Bund 

9 Schaft 

10 AuBengewinde 

11 Stirnflache 

12 Laufbahn des Rollenzapfens 

13 Anlaufring 



14, 15 Dichtring 

16 Abschnitt 

17 Abschnitt 

18 axiale Schmierbohrung 

19 radiale Schmierbohrung 

20 Raum 

21 axiale Schmierbohrung 

22 radiale Schmierbohrung 

23 Schmierrille 

io 24 radiale Schmierbohrung 
25 Raum 

26, 27 Innengewinde 
28, 29 Laufbahnen des AuBenlaufringes 
30 Stirnflache 
15 31 Mittelachse 

PatentansprQche 

1. Kurvenrolle, bestehend aus einem Rollenzapfen 
20 (2), der einen mit einem Bund (8) und einer Lauf- 
bahn (12) versehenen ersten Abschnitt (16) und ei- 
nen mit einem AuBengewinde (10) und einem 
Schaft (9) versehenen zweiten Abschnitt (17) auf- 
weist, und einem AuBenlaufring (IX zwischen des- 

25 sen Laufbahnen (28, 29) und der Laufbahn (12) des 
Rollenzapfens (2) Walzkorpersatze (3, 4) abrollen, 
wobei zwischen einem Bord (5) und dem Schaft (9) 
ein auf den Schaft (9) aufgepreBter Anlaufring (13) 
angeordnet ist und wobei zur Schmierung der Lauf- 

30 bahnen (12, 28, 29) und der Walzkerpersatze (3, 4) 
im Rollenzapfen (2) axial und radial verlaufende 
Schmierbohrungen (18, 21, 19, 22) vorgesehen sind 
und die Walzkorper (3, 4) nach auBen durch beid- 
seitig angeordnete Dichtringe (14, 15) abgedichtet 

35 sind, dadurch gekennzeichnet, daB, jeweils ausge- 
hend von beiden Stimflachen (30, 11) des Rollen- 
zapfens (2) voneinander getrennte axiale Schmier- 
bohrungen (18, 21) verlaufen, wobei die von der 
Stirnflache (30) des ersten Abschnittes (16) ausge- 

40 hende axiale Schmierbohrung (18) mit zumindest 
einer radialen Schmierbohrung (19) verbunden ist, 
die mit einem zwischen Bund (8) und Bord (7) vor- 
gesehenen ringfarmigen Raum (20) in Verbindung 
stent, wahrend die von der Stirnflache (11) des 

45 zweiten Abschnittes (17) ausgehende axiale 
Schmierbohrung (21) in zumindest eine radiale 
Schmierbohrung (22) mOndet, an die sich eine 
Schmierbohrung (24) des Anlaufringes (13) an- 
schlieBt, die mit einem zwischen dem Bord (5) und 

50 dem AuBenumfang des Anlaufringes (13) gebilde- 
ten ringfarmigen Raum (25) verbunden ist 

2. Kurvenrolle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB Ober die von der einen Stirnflache (11) 
ausgehenden Schmierbohrungen (21, 22, 24) 

55 Schmiermittel zugefuhrt und ttber die von der an- 
deren Stirnflache (30) ausgehenden Schmierboh- 
rungen (19, 18) Schmiermittel abgeleitet wird. 

3. Kurvenrolle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die radiale Schmierbohrung (22) in 

60 eine rmgfarmige Nut (23) des Schaftes (9) und/oder 
des Anlaufringes (13) mundet 

4. Kurvenrolle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sowohl zwischen dem Bund (8) und 
dem Bord (7) als auch dem Anlaufring (13) und dem 

65 Bord (5) Dichtringe (14, 15) mit DoppeUippen ange- 
ordnet sind. 

5. Kurvenrolle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die radiale Schmierbohrung (19) 
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schrag zu einer Mittelachse (31) des Rollenzapfens 
(2) angeordnet ist 
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ABSTRACT: 

The invention relates to a cam roller in accordance 
with the 

precharacterising clause of Claim 1. 

The cam roller is distinguished by the fact that there 
are separate axial 

lubricating holes (18, 21) extending from each of the two 
end faces (30, 11) of 

the roller spigot (2), the axial lubricating hole (18) 
starting from the end 

face (30) of the first section (16) being connected to at 
least one radial 

lubricating hole (19), which is connected to an annular 
space (20) provided 

between a collar (8) and a flange (7), while the axial 
lubricating hole (21) 

starting from the end face (11) of the second section (17) 
opens into at least 

one radial lubricating hole (22) adjoining which is a 
lubricating hole (24) of 

the thrust ring (13), this lubricating hole (24) being 
connected to an annular 

space (25) formed between the flange (5) and the outer 
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circumference of the 
thrust ring (13) . < IMAGE > 
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